
グ
ロ
ス
メ
ー
タ
ー 

109

光
沢（
つ
や
）を
極
め
る

グロスメーター
一度に３角度、測定可能のモバイル型。
一度に3角度(20°･60°･85°)の鏡面光沢度を同時に簡単測定。
無線通信(Bluetooth®)を標準装備し、リアルタイムに測定データをパソコン
またはプリンタに送信します。

GM-1

UGV-6P グロスメーター
あらゆる製品の光沢を１台で測定。
入射角(光源)と受光角（受光器）は各々任意に変角可能で、1°目盛の精密角度で
設定できます。正確な角度決めが容易な標線付です。試料台にのせるだけで測定
値が表示されます。

GC-1 グロスメーター
一度に２角度、クラス最小のモバイル型。
一度に２角度（20°･60°）の鏡面光沢度を同時に簡単測定。光源にLEDを使用し
メンテナンスフリー。測定位置を光で投写するLaser Target System®
により、測定時の位置決めをサポートします（登録新案）。

鏡面光沢度の測定方法は5つあり、次のように角度毎に測定適用例が推奨されています。

測定方法の
種　類

方法名

方法1

85度鏡面光沢

屈折率 1.567 のガラス表面
が鏡面光沢度 100％とする

60°
60°

60°
60°

受光器

光光

受光器

試験片

JIS Z 8741「鏡面光沢度ー測定方法」より

基準面
（裏面反射光の影響をなくすため

基準面以外を黒色塗装）

くさび形光学研磨ガラス

試験片の光沢値
を算出する

方法3による
光沢度が10以下
の表面

方法3による
光沢度が70を
超える表面

塗膜、アルミの
陽極酸化皮膜、
その他

プラスチック、
塗膜、ほうろう、
アルミの陽極酸化
皮膜、その他

プラスチック、
塗膜、ほうろう、
アルミの陽極酸化
皮膜、その他

プラスチック、
塗膜、ほうろう、
アルミの陽極酸化
皮膜、その他

紙、その他

Gs（85°） Gs（75°） Gs（60°） Gs（45°） Gs（20°）

75度鏡面光沢 60度鏡面光沢 45度鏡面光沢 20度鏡面光沢

方法2 方法3 方法 4 方法5

適用例

適用範囲

記号

光沢（鏡面光沢度）
光沢（鏡面光沢度）は一般的につやと呼ばれ、物体表面の鏡面反射光の度合いを表わします。
つやがあるほど正反射光が強くなり、光沢値は高くなります。

光沢の違いによる色の見え方

反射光の配光

入射光

試験片

GSS ： 最初の鏡面光沢度測定値、 GS ： 鏡面光沢度測定値、 
⊿GS ： 最初の測定値との差（GSS－GS）、 GR ： 光沢残存率又は光沢保持率（GS/GSS）

測定項目（各機種共通）

20°・ 60°
平均99回迄
最大1,000データ迄
⊿Gsの標準偏差0.5以内（光沢校正標準板を連続30回測定したとき）
単3電池1本（充電式電池を使用可）
約幅10×奥行4×高さ9 cm　質量約500g
ISO 2813、ASTM D 523、JIS Z 8741

測 定 角 度
統 計 処 理
デ ー タ 記 憶
安 定 性
電 源
本体 寸 法・質 量
規 格

光沢の高低によって色は違って見えますが、測色計の光学条件によっては測色値があまり変わらない場合があります。
測色とともに光沢を測定する必要があります。

グロスメーター2. 光沢 ( つや ) を極める。

左の写真は光沢に違いがある２つ試験片です。
下表ではdi:8°の測定結果は⊿E＊abが1以内で
すが、目視では明らかに異なった色に見えます。
光沢の違いで同じ測色値でも大きく異なって見
えることがわかります。

光沢のある試験片 光沢のない試験片

di:8°
Gs(60°)

0.86
⊿E*ab

37.8

⊿Gs(60°)
10.83
X

15.86
Z

13.82
Y

44.4

光沢のある試験片

10.73
X

15.66
Z

13.82
Y

6.6

光沢のない試験片 差

-
-

測 定 角 度
統 計 処 理
デ ー タ 記 憶
安 定 性
電 源
本体 寸 法・質 量
規 格

20 ・̊60 ・̊85̊
平均99回迄、標準偏差機能付
最大1,000データ迄
⊿GSの標準偏差0.5以内（光沢校正標準板を連続30回測定したとき）
リチウムイオン電池　（急速充電器付属）
約幅15×奥行4×高さ8cm　質量約500g
ISO 2813、ASTM D 523、JIS Z 8741

測 定 角 度 範 囲
測 定 孔 径
統 計 処 理
デ ー タ 記 憶
安 定 性
電 源 容 量
本体 寸 法・質 量
減 光 フ ィ ル タ
規 格

入射角20̊～85̊、受光角0̊～85（̊但し入射角＋受光角は30̊以上）
φ45㎜(φ8㎜オプション)
平均99回迄、標準偏差機能付
最大1,000データ迄
⊿GSの標準偏差0.1以内（光沢校正標準板を連続30回測定したとき）
単相100V 約1A
約幅51×奥行37×高さ36cm　質量約15kg
オプション（ステンレス等の高光沢測定用）
ISO 2813、ASTM D 523、JIS Z 8741

携帯  Gloss Cue

携帯  Gloss Mobile

変　角

●Laser Target System®はスガ試験機(株)の登録商標です。

●Bluetooth® は Bluetooth SIG, Inc. の登録商標です。



Ⅲ. 色彩を極める。
カラーメーター、光学測定器

総合カタログ

仕様は、改善・改良の為予告なく変更することがあります。

 Ⅰ.

 Ⅱ.

 Ⅲ.

 Ⅳ.

耐候性を極める。

腐食性を極める。

色彩を極める。

過酷環境を極める。

促進耐候性試験機

腐食促進試験機

カラーメーター、光学測定器

産業分野別の試験機

スガ試験機株式会社  総合カタログ

2014年11月

(2023年８月改訂)

www.sugatest.co.jp
www.suga-global.com
Suga Test Instruments Co., Ltd.

本カタログに記載の仕様は改善・改良のため予告なく変更することがあります。本体の付属品・オプション品については、仕様書をご確認ください。

当社の製品は規格（JIS、ISO、ASTM 等）に基づいて製造しています。測定対象物の材質・形状・様々な光学特性により測定値が影響を受ける場合が

あります。ふさわしい測定方法については別途ご相談ください。


